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Beschreibung 



thermoplastisch verarbeitbaren Styrolblockcopolymeren 
vom iy p A-B-A (mit A - Poly(styrol), B = Poly(isopren), 

A KlcbefoUenfflrwieder.asb-Ve^ebunge.dJ ^^SSSrS^ 

d l hZichcninRichtungder J-ff^SSSSSiS SjS-— 200% dcr Modul bei 50% Dehnung ist < 

-tesa Power-Strips" bzw. "<»^and adhesm , te3M « ^ 50% betragt weni gsten S 75%. Die 

haltUch.DamithergesteUte^ SLebemassennutzenentwederPolyisopren^B.Natur- 

Halt und lassen sich dennoch spurlos wiede lose ^hne Be ™ &e auch ^ das TVagermatenal eingesetz- 

schadigungdesUntergrun^oderderFug^ £f Synthesekautschuke auf Styrolblockpolymerbas,s in 

DE33 31 016abeschrieben.sL AuchinDE4233 872C2 ten y j^^n und ggf. weiteren Abmisch- 

werden derartige Klebfolien zusammen nut einera , Haken Ab— ^ k6nnen lekht durch Ver sttek- 

beschrieben, wobei der Haken selbst durchaus wiederver- „ Verklebungsna ch e vom Haftgrund «tfcrnt 

LosbareKlcbebande^ 

dehnbaren.abernichtrucksteUendenF^ Produteigenschaften: Mechan.schen FesUg- 

lassen sich zwar durch Zug in ^htung der *«g»"g keitendesTVagersundEigenschaftenderverwendetenHaft- 

ebene wieder entfernen, doch eme Enassen werden durch die Diffusion der Harze irrever- 

ist in keinem Fall gegeben, da diese Produkte > nach dem Kne gez5elte Einstellung und S teuerung der 

^\^^%%SZ^g££Z£Z 23 P^ukteigens^ 

ruck relaxieixmkoimen. WO 92/1133^^^ ^ nueu , ist damit nicht moghch. . 

derlosbare Klebebander, die auch dehnbare^ sen KlebefoUen-Laminate aus einem 

Folien als Zwischentrager nutzen, jedoch , werden aus- ^schen -Mger, beidseits beschichtet mit Acrylat Haft- 

SeBUch photopolymerisierte Acrylathaftkleba : verwen- ^ C ^ a ^|p' 761 793 A2bekannt,ohnedaB aUerdings 

deUiedera^genProduktenNachteile verle^ SSVSutac in dcr Praxis uberzeugen kbnnen, insbeson- 

der Praxis recht storend auswirken. Eme , «P^™ ^ ihrer unzure ichenden Verankerung zwischen 

VeraemmgderHaftklebemasseists^ Sger und Klebmasse. 

was entsprechende Schwankungen der Produteigenschat i rager der artigen KlebfoUen sei verwiesen 

ten zur Folge hat. Zudem verbleibt ein unvermeidhcher [0007] Au wen 6 WQ %mm 

ResShi £ Photoinitiator, der insbesondere be, spatemr auf WO 9Z/1133A DE 196 49 727, 

SebungunterSonnenlichteinwirkung .^a^FensUr- 35 D| 195 31 69b, DE19649729> DE19708366, 
scheiben, zu deutlichen Veranderungen der Kleberschicht DE J6 49 £ DE 195 11 288, 

fuhrt zu Nachvemetzung, Vergilbung und Verlackung, so DE 197 2 145 we zu 
STeirruckstandsfreies Abstrippen nicht mehr eneicht ^^' 4 ^J ngs Uen auch auf DE44 28587, 
wird. Auch ein unvermeidbarer Restmonome^ebalt (mm- ™ w0 97/07 172, DE 196 27 400, 

destensl%)istgesundheitsbedenkhch.nsb^onde re be,In^ DE 196 49 636, DE 197 20 526, 

nenanwendung^EbensokonnenFolgeproduktedesPho- W " y ™ Ui DE2 9723198, DE 197 26 375, 
"Sors, insbesondere Benzoesanmmethylester, zu Nb- DE 197 23 177 ^ WQ 

grationundVeranderungderPr^^ WO 99/37729 und WO 99/63018. . 

DieReaktionswarme.diewahrendein^^ WU£ ^ ^ ^ ^ 
merisadon von Acrylatenfrei wird Sen, insbesondere ein derartigesKlebfoUeo-Lanunatzu 

gen oder verweilen. Ein Compoundieren ™ ^Harzenist «nane ausreichend gut auf dem Tra- 

mirsenreingeschranktmog^ ^^y tundbeidemzugle ichdie Anwendung unter 

sation storen. Und nachteilig ist auch das ^wangslaufig er gerveran ^ Feuchtigkeit und/ ^ r 

haltene Vemetzungsprofil der Klebemasse: Ubhcherw^ nSnd erfolgt, insbesondere soU eine Verklebungauf Vi- 

wird die UV-Polymerisation durcl| » 50 ™f^ ten und 8 dergleichen moglich sein, sowie auch eine 

strahlungdurchgemhrtDadurcherh^ vlrklebung bei erhohter Luftfeuchtigkeit. 

ten miteinerhoheren Vernetzung M . der rt ^ r ° b "~ £»1 ^ wild dies, wie in den AnspiOctenna^be- 

alszumTragermaFolgeistemvemngerterTac^ ^L, auf me ausdriicklich Bezug genommen wnrd, urn 

schlechte Masseverankerung. Wenn durch den ^ ^ Serhoiungen zu vermeiden. 

be S trahitwird,wassowohleinenbesserenTkck,bessereA d wea b teElastom ere fur den TOger sind: 

hasion und Masseverankerung bewukt, muss d«r Trager [0010J ii 

UV-durchlassig sein. Viele Trager und viele SBS/Stt _Bloct Styrolblockcopolymere 
Copolymere sind aber nicht besonders gut UV-durchlassig 

Oder werden durch UV-Licht geschSdigt Geeignet and Styrol-Isopren- und Styrol-Buta- 

[0004] InsgesamtsinddieProdukteigenschafte^ « gW^J^ deren Hydrierungsprodukte 

daB ein langcres Verkleben in gtachbleibender Quahtat d« . Bloc y s ^ m ^ H jp tap!flar 

nicht gewahTleistet *^. i -j5^ 3 g^tyt bS ErfindungsgemaBe Blockcopolymere 

freies Abstrippen, wie dies in WO 92/11322 auf b. W, la « F ^ bezeichnet den Polystyrolblock. E 

beUe 2, Spalte 6 auch belegt wird, indem dort Masseruck- konnen ^^^3^^!^ abet auch radiale 

s^deandenVerklebungsrtodernverbtebenffuBnotea), 65 de»n^oiner , merc (x bezeichnet die 

[0005] Wciterhin bcschreibt US 4,024,312 heKhvcrsuccK -Blockpolymere sein. 

bare KlebfoUen, welche einen Trager aus hochelastischen, neare (!>b)„ bioc P" y 
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[0012] Typische Blockpoiystyrolgehalte lieeen im Be- a 

reich von ca. 8 bis 50% GewVbevorzug! Se "a 15 7" *"* „ 

2. Naturkautschuk 5 ^ mPOUOdS ^ VeRChiedeneD 

3. Polyisopren ~ Compounds aus Acrylatcopolymerisaten und weite- 

4. Polybutadien ren Po'ymeren Abimschkomponenten. 

5. Polychloroprcn-Kautschuk ~ 9^°"^ sind Additive in Form von anoreanischen 

6. Butylkautschuk " nd OT ga"iscbcn Materialicn, wie z.B. Glaskugeln - 

7. Silikonkautschuk tasera ' "gmenten, Alteningsschutzmiitcln RuB fi 

8. EPDM-Kautschuk oder Etylen-Propylen-Cooolv- • an *««3«« ernnduugsgemaB zu verwenden. ' ' 
mere ^ ' 

9 Polyurethane (z. B. Walopur 2201/WoIff Walsrode K„™ V ™ dete '! Acrylatcopolymere werden zur 

PaalonUOl/A^henvDesmopa^ayer.ElaS? .5 SlTr^ K ° h3sion fib »<Wise 

Elastogran) uan/ *f™:.. Fur *f Erreichung einer uber die Schichtstarke 

10. Vlnyl-Copolymere gj.chma6,g e „ Jfemetzungsdichte sind thermisch inS 

10a Etylen-Vmylacctat-Copolymere (z. B.Fa. M iSl^^t \ B ' V ' me *™Z "^MetaUcbe- 

12. Polyether- und -esteramide (z. B Pebax/Atochem ^ d "ff hstrahIe n d « Klebefolie kann dabei eine 
Grilon/Ems-Chemie) 1 ^bax/Atochem, einse.tige Bestrahlung (vorzugsweise bei niedrigen Ha 

13. Polycarbonat-Polyestcr-Copolymcre * tS'S^jT rA be L h0hen ^^wichten, 

warn eine ausieichend hohc Beschleunigerspannune zur 

S Kkbhar2e ^ *-»"»*» "ydrierte SteS^^u'^^ 5 -^^ 

Klebharze. Bevorzugt geeignet sind u. a. hydrierte Polyme- EST tohen Hachengewichten und niedrigen Be- 

nsate des Dicyclopentadiens (z.B Escorez 5300er Serie- ^T^TT^ EinsteUu "g einer homogenen 
Exxon Chemicals), hydrierte Polymerisate von tev™ 30 nSSH^"^" 1 **- 
C-8 und C-9 Aromaten (z. B. Regalite und Reealrez Swf IT. ^^""^rylate verfiigen infolge ihrer hohen 
Hercules Inc. // Arkon P Serie 8 Arakawa) d£ SS S^T* U H bbcherweise «"e fur die bier besSe- 
durch Hydrierung von Polymerisaten aus reinen AmmZu "!° * nwe ? aun 8 en _ausreicbende Kohasion, so daB im All- 
strdmen hergestellt sein oder auch durch HydrierunTS. C 7S z " s ^he Vernetzung mebr ndtig ist. 
Polymensaten auf Basis von Gemischen unLchScher 35 £22. auf S^r 8 ^ Verankerun 8 d « Haftklebe- 
Aromaten basteren, teilhydrierte Polymerisate von C-8 und SS^Si f ka " n Ietzterer einer PM- 

C-9 Aromaten (z. B. Regalite und Regalrez Serfen- Hercules nnl~ ? chetmschen Vorbehandlung (Primerung) 

Inc.//Arkon M ;Ara^^ %^"«**- Vorbehandlungsmethoden 

^-f^^nvdrierteC-™ J* ^ i^**"-"*. * Hasmavorbehand- 

ECR-373 Exxon Chemicals), acomatenmodifizierte selek- 40 OOwT XtnS D ^ 

ttv hydnerte Dicyclopentadienderivate (z B Escort S2? ^ T ^! P ,gnet 3,5 Acr y Ial Haflkleber sind 
^^ExMChcnncd,)^!^^^^ J™ *L ^nekhaftkleber/HotmelU insbesondere gemaB 
dnerte kolophoniumbasierende Harze (z. B. Foral Foralvn ™ „ ^ deren Beis P*le 1-3 ausdrucklich Be- 

Hercules//Hydrograf ; DRT).Vorgen^te]SaST^' STn™^' 

nen sowohl allein als auch im Gefnisch dnSSSt 45 ELK f r ^ * ^""i 5 1Btad Von Aus - 
Den Haupttetl der Klebharze Widen typiLherweist hv- f n S • ? ^ erUutert WerdM ' ohne ^ aber datnit 
dnerte KohlenwasserstofT- bzw. hydrienTpolytenSnhaS 8 C,nSchranken ™ * 

Klebharze auf Basis von hydriertem Kolophoniumund sei- 

nen , Abkommhngen (z. B. Ester des hydrierten Kolophoni- Belspiel 1 

urns) werden dagegen iiblicherweise als Abmischkompo 50 fOOlll ni. , „ o 

nentengewShlt. scnsompo- 50 [0021] Die nach dem Patent: DE 39 42 232 Al Beisniel 

1, hergestellte Acrylat-Hotmeltmasse wird mit Hilfe eines 

14. Ethylen-Acrylat-Copolymere SS^S^lf" ^ SIG ' Dt Gr0n «^ Extruder- 

15. ABS-Copolymere tl^'^ k:3WfflW ^^^U^ 

hung 50/nnn durch eine eingestellte BreitschUtzdiise fife 
0014] Weiterhin konnen die vorgenannten Elastomere <i ^""papier extrudieri 

auch als Bestandteil in Polymerblends eingesetzt werden raom a r ^ cmchld,cke 150 m- 
Zur Em Ste Uung der mechanischen EigenschSa^nlf ° e S2* 7^ ^ chlieBende » Chiltol (90»Q erfolgt, 
Wzung vorgenannter Materiahen vorteilhaft sehT m f ^.^f^S d « Tragers (auf Trennpapier uber le 

[0015] GeeigneteAcrylat-Hafddeberi7cr^Shkom 60 d^^^ W 'h 8 mittels Andmckwalze 90 C, 5-19 K^^ 
pone„te„ ( K l ebha TO ,Fa,,sto ff e,P ig me„te)sind:^ ZSSSttSSS^"* ^ 

bmdungen.wiez.B.Viny.ester.Vtnylalk^holund/^ SjoSSmSf 052, 
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0,50% Weston 399 (Fa. Egba), 

beieinerDickevonO,6mra. p l i P | f « c it c 
10024] Danach witd umgewickclt, und auf die ™ckscitc 
(Sir) wird nun wiederum 150g/qm der AC-Hotmelt- $ 

SrSeBenderfolgteinebeidseitigeESH-Vernet- 
zunemit:230KVund60KGr. 

ST Durch rotalivcs Stamen crhalt man dann Produktc 
vom Typ und MaB der bckanntcn Postcr-Stnps. ^ 

Beispiel2 

r00271 Die in Beispiel 1 hergestellte Acrylat-Hotmelt- 
Sauf Trennpapier wird separat mit ESH vemetzt una 
danach mit demTragergemafi Beispiel 1 nut H.lfe von he,z- 
baren (90-110*0 Andruckwalzen zusammenkascniert. 
100281 Die gestanzten 2 cm breiten Poster-Strips werden 
dann denniertlm Andruck (10 kg/qcm) auf den Pruning, ta- 
peziertmit SANGETSU SG-294 (AA)-Tapete geklebt. 
[0029] Die SchaUast (pro 2 cm) betragt 8 g bei 35 C und 20 
85% rel Feuchte. Bei dieser Priifung zeigte sich keine Tlen- 
nung 0»ach 24 Std.). Somit ist das Produkt aueh fur diese 
schwierigen Bedingungen gut geeignet. 
r00301 Unter diesen Priifkritcnen Uennen sich die nan- 
EbUchen Poster-Strips inncrhalb von 24 Std. und sind 25 
somit fur diese Anforderungen nicht geeignet. 

Patentanspriiche 

1 Bcidscitig klcbendc Klcbfolic aus cincm Laminat, 30 
fur Verklebungen, die durch verstreckendes Ziehen an 
dem Laminat in Richtung der Nferklebungsebene ruck- 
standsfrei und beschadigungslos wieder losbar smd, 
miteinemTrageraufBasisvonHastomeren,beidseitig 

beschichtct mit einem Acrylat-Haflkleber, dadurch 
gckcnnzcichnct, daB der Trager neben Elastomeren 30 
bis70Gew.%Klebharzenthalt. 

2 Klebfolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
„et daB der Trager aus 30 bis 70 Gew.% Elastomer auf 
Basis von Styrolblockcopolymcren bestehL 

3 Klebfolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Gehalt an Klebharz im Trager 37 bis 
63 Gew.% betragt. 

4 Klebfolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB der Acrylat-Haftkleber ein Acrylat-Hotmelt 4S 
isu'insbesondere ein vernetztes Acrylat-Hotmelt 1st. 

5 Klebfolie nach Anspruch 1, worm der Acrylat-Halt- 
kleber ein solcher auf Basis eines Acrylat-Copolymen- 
sats ist, der ggf. in Form eines Compounds mit Harzen^ 
verschiedenen Acrylat-Copolymensaten, werteren po- 50 
lymeren Abmischkomponenten und/oder Additive vor- 

^Klebfolie nach Anspruch 5, worm das Arylat-Copo- 
lymerisat ein solches aus Acrylsaureestem und Aery - 
saute ist, insbesondere aus 2-Ethylhexylacrylat, Butyl- 55 
aerylat, N-terz.-Butylacrylamid, IsooctylacrylaU glyci- 
dylmethacrylalundAcrylsaure. 

7 Klebfolie nach Anspruch 1, worin der TVager eine 
Dicke von 50-100 pm und der HafUdeber auf einer 
Oder beiden Seiten je eine Dicke von 25-800 um hat, 60 
wobei das Klcbfolien-Laminat insgesamt cine Dicke 
von 75-2600 mm hat. 

8 Klebfolie nach Anspruch 1, worm das Klebfolien- 
Laminat eingefarbt, pigmentiert, gefiillt oder insbeson- 
dete wasserklai/transparent ist. 

9 Klebfolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nct, daB ihr Vcrhaltnis von RciBkraft zu Stripkraft menr 
als 1,5, insbesondere mehr als 2,5 ist. 



10 KlebfoUe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie einen nicht-klebenden Anfasser aufweist. 

11 Vcrwcndung cincr Klcbfolic nach einem der An- 
spriiche 1-10 zum Verkleben bei erhShter Luftfeuch- 
tigkeit, insbesondere zum Verkleben auf Vinyltapeten. 
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